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Registro da verificacdo do dia de seguranca apos o registro normal da verificagéo
da seguranca da recolocacéo do deslocamento e da faca ap6s um quarto ou a

metade um do ano para o cortador de papel.




[-Introducéo breve

Neste cortador de papel, que pressionam o papel, o corte e alimentagdo sdo conseguidos
hidraulicamente e mecanicamente. A maquinatem as caracteristicas da potencialidade
elevada do corte, da estrutura compacta e da figuranova. A pressdo da pilha pode ser
gjustada. O dispositivo protetor fotoel étrico € equipado, assim que a operagéo é
seguranca, rapidamente e conveniente.

Este cortador de papel usa-se para cortar ndo somente um tipo de folhas impressas
como livros, folhinhas, compartimentos e cartbes, mas tam bém as peliculas plésticas, o
papel -cartdo, os flocos da medalha, etc. Este manual de servigo fornece introducdes
breves das especificacbes e da instalacéo ao cortador de papel, a estrutura das pecas
principais e 0 gjuste. N6s esperamos por este meio que 0 S usuarios o lelam com cuidado
para conhecer todos os indices no manual de servico de modo que a maguina sgja
operada e gjustada corretamente. Quando ocorrer um problema, resolvé -lo de acordo
com as instrugdes no manual de servico. Consequientemente, as peg as Ndo seréo

danificadas por causa de desmontagem inadequada ou de gjuste.

I1. Especificacéo técnica principal

(1) Largurado Corte 920mm

(2) Comprimento do corte 1100mm

(3) AlturadaPilha 110mm

(4) Velocidade do Corte 30 times/mm
(5) Alturada Mesa de trabalho 880mm

(6) Comprimento prolongado dianteiro da mesa de trabalho 590mm

(7) Pressio Mé&xima 25KN

(8) Motor principal 2.2Kw

(9) Motor para aimentacéo do papel 0.37Kw

(10) Dimensdo Total 2140x1100x1800mm
(11) Peso da Maguina 2000K gs




Operacédo da estrutura e ajuste da maquina.
Operando as fungdes de cada tecla.




No. Descricdo Funcoes

1 Caixade controle fotoel &rica esquerda Protecéo de Seguranca

2 Teclaesquerda do corte Pressionar asteclas esquerdas e
direitas do corte com as duas méos, a
seguir pelos traba hos da faca.

3 Painel dos Interruptores Parainstalar cadainterruptor e tecla
paraa méguina

4 Alavanca Esguerda Para gjustar a profundidade maxima
dafaca

5 Teclatraseirapara o alimentador do papel Pararetornar o alimentador

6 Tecladianteira para o aimentador do papel Paraavancar o alimentador

7 Micro roda de guste da méo para alimentar Micro gjustar o tamanho

8 Indicador digital do painel Paraindicar o tamanho na parte
dianteira e na parte traseiradafaca

9 Bombade ar Especialmente para a mesa do colchédo
dear.

10 Tecladireitado corte Igual a(2)

11 Alavancadireita para gjustar afaca Igua a(4)

12 Caixade controle fotoel étrica direita Protecdo de seguranca

13 Furo da chave para arecolocagéo dafaca Introduzir a chave para substituir a
facano furo paragirar o €xo
principal

14 Roda daméo para gjustar a presséo Para gjustar apresséo de pressionar 0
papel

15 Medidor da pressdo Paraindicar a pressdo

16 Interruptor do ar dafonte de alimentagdo Pressionar primeiramente o
interruptor do ar antes de comegar

17 Terminaisdo fio Para conectar osfios do poder com a
méguina

18 Interruptor protetor fotoel étrico Para comecar, parar a protecdo
fotoelétrica

19 Interruptor do curso para o batente dafaca Paramanter afacano alto

20 Lata para o batente dafaca

21 Interruptor do curso Parafazer acimao retorno dafaca

22 Haste Paragjustar o nivel do leito

23 Pedal do pé Pisanele, abarra de aperto pressiona
parabaixo, liberacdo entdo nabarra
de aperto levanta-se.

24 Interruptor de Sal&o Indicador digital, o tamanho da
referéncia

25 Codificador fotoelétrico Dispositivo convertendo-se do digito




Iniciando o trabalho e estrutura principal da maquina
2.1 Pega do corte

(1) Cortar dirigindo a parte
Sistema dirigindo cortando.

Diagram 2 l.motor 2.fly wheel 3.7.8.9. gear
4. knife bed'5.pull pole 6.cam shaft
| 10. belt wheel of main machine 11. brake tray
O motor para o corte dirige aroda de direcdo (2), entdo através de (1) engrenagem da
embreagem eletromagnética ((9), (3), (8), (7), alata(6), e o p6lo datracdo (5) dirige o suporte
dafaca(4) que move para cima e para baixo.

Tempo dacorrida: n=1450 D1Z173 = 30 times/min
D27274
(2), estrutura do suporte da faca (diagrama 3)

Lonsdal . SN T S G SRR O 9

1. screw for installing knife 2. nut
J.adjust the knife depth 4. eccentric shaft 5. knife
6. left rod 7.knife bed 8.right rod 9.pull pole

Diagram 3
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Diagramas esquematicos dos sinais do diagrama 4 do painel do interruptor

1. Lampada do ainhamento - 2. Batente dafaca

3. Interruptor daesfera do ar do motor principa - 4. Comego

5 A faca substitui do motor principal. - 6. Corte normal

7. Lampada (08. Movimento da polegada - 9. Teclada polegada.

10. Fonte de alimentacdo dalampada indicadora da faca e do movimento da polegada.




(3) Recolocagéo da faca (mostrada no diagrama 8.9)

|

Quando os batentes do motor principal ,ajustam o corte o interruptor opcional a
recolocacéo da faca,perde o freio, e o dispositivo de seguranca nédo protege, e é
possivel que a cama da faca dedlizar & para baixo em repouso,e é perigosa a vida.
Certificar-se assim que a cama da faca é estavel, e a operar somente se colocar da
madeira fornecido pela fabrica e adicionado sob a faca.

Ao desmontar afaca (consultar ao diagrama 8), escolher primeiramente o movimento
da polegada, pressionando (diagrama 4; 9) parafazer a cam a da faca descer no fundo,
desmontam os dois parafusos para | nstal agdo da faca esquerda, pressionar 0 movimento
da polegada da tecla (diagrama 4; 9) outra vez para fazer a cama dafaca elevar -se no
alto. Neste tempo, desligar o motor principal, esperar apr oximadamente dois minutos e
confirmar se a correia da polia de transmissdo parar inteiramente, apos agquela,
desmontam todo parafuso restante parainstalar afaca (diagrama 8; 1), introduz a chave
(diagrama 8; 2) no furo do eixo na cama dafaca, giram achave parafazer afaca
introduzir o cabo, instalam as duas alavancas nafaca (diagrama 8; 4), afastam afacae o
cabo dafaca, fazer teste para baixo dafaca, anotar por favor: prender afaca para
impedir de ferir o operador. Instalagdo dafaca (mostradano diagrama 9).

Confirmar primeiramente se 0 motor principal esta desligado, e sua polia, limpar
primeiramente a faca afiada, (se a borda da faca € rolada acima, moé -la por favor pelo
afiador) instala a faca afiada bem na faca de madeira que inverte o dispos itivo
(fornecido pelafabrica), empurra a faca de madeira que inverte o dispositivo e afaca
junto a posicao de instalagdo da faca na frente de apertar ,a proibicéo certifica -se de que
o furo do gancho dafaca esta posto na placa do gancho, afrouxa as duas alavancas na
faca, giraentdo a chave (diagrama 9; 2), introduzem afaca na cama da faca e alinham -
na com o furo do parafuso, a seguir instalar o parafuso e apertar. Fazer teste para baixo
da faca de madeira e a chave escolhe o interruptor opciona (diagr ama 4; 5) na
recolocagdo dafaca, escolhem o corte/interruptores opcionais recol ocacéo dafaca
(diagrama 4; 5) narecolocacéo dafaca na direita giram a porca da extremidade
(diagrama 1; 13) dacorreia da polia pela chave, colocar a cama dafaca parafazer afaca
introduzir afaixa dafaca, por Ultimo instalar outros parafusos conectando dafacae
mais apertado eles. Ao mesmo tempo, atencdo a profundidade da faca nos materiais,
assim como a posicdo da altura.

Ajuste dafaca (mostrado no diagrama 3; 3):

Instalar todas as vezes afaca nova, velha, afiada, gjustar a altura da cama da faca pelo
manual afim gjustar a profundidade do corte dafaca. Evitar substituir a faca nova pode
causar acidentes por causa do corte profundo devido a altura grande.

|

Ao gjustar afaca, o motor principal deve ser fechado, depois que parade
funcionar o comeco dos ajustes!

Ajustando procedimentos:

1 - Certificar-se de que o cortador de papel esté no estado da recolocacéo da faca:
primeira tecla de batente da imprensa do motor principal do batente (diagrama 4; 2),
confirmar, gjustar o corte/o interruptor opcional recolocacéo dafaca (diagrama4; 5) a
recolocagdo dafaca nadireita.




2 - Certifica-se a profundidade do corte dafaca: girar a porca na extremidade do eixo da
movimentagdo principal pelachave parafazer afacaalojar o funcionamento ao fundo,
observar se a profundidade do corte nos materiais for razoavel (normalmente 5~1mm).
Se a borda da faca contatar a vara da faca somente em uma extremidade, esta pod e ser
resolvida g ustando a extremidade do eixo excéntrico (diagrama 1; 4) na parte traseira
do frame principal.

Se afacafor desgastada e ndo se encontrar com as exigéncias, abaixar afaca ao longo
dos furos retos na cama da faca até que as folhas possam inteiramente ser cortadas.
Quando afaca é desgastada por 18~30mm, usar os furos do parafuso na segundafileira
da faca, quando os furos est&o desgastados pela faca na segunda fileira e ndo podem ser
usados, afaca deve ser substituida.

Ao instalar afacanova, girar 0 eixo excéntrico nivelador parafazer a camaretornar ao
ponto e saltar fora dafaca

A faca e acama dafaca devem ser contatadas, €las ndo devem ser instaladas
aleatoriamente, quando instalar a faca nova, alinhar afaca com os furos do par afuso na
primeirafileiranadireita dafaca

Nota: 1. Confirmar primeiramente sua finalidade operando, ndo pressionar atecla
pelo erro. 2. Nao deixar seu braco sob a cama da faca e barra do aperto. 3. Fazer
teste para baixo de todas as chaves (se nd o pode causar acidentesao ligar a
maquina).




2.2 Pressionando parte do papel
1 2 3 4 5 & 10 . B .

\ | \ | 1.screw stem of Lension spring
| I I \ Yo 2. small swing bar

| | | 3.pull pole of clamping bar

4. ¢clamping bar

5. rod

6. tension spring

7. nut

8. big swing bar

4, working table

10. flatbed

Diagram 5

1) Principio dirigindo pressionando de papel .

Apertando (4) funcionamentos da barra para cima e para baixo na superficie vertica do
trilho no corpo traseiro da méquina, através da barra da tragéo (3), a barra do balanco
(2), (8), ahaste (5), conecta com o cilindro grande, quando o 6leo da presséo incorpora
o cilindro grande, as sustentacdes do pistéo acima da barra do balanco (8), e o conceito
da haste (5), abarra do balanco (2), barradatragéo (3), puxa para baixo a barra de
aperto. A barra de aperto elevado pelamola (6). A for¢ca da mola pode ser gjustada pela
haste do parafuso (1) (dentro da placa da tampa do corpo da maguina), a presséo do
papel que pressiona apertando a barra pode ser conseguida pela pressdo de sistema. O
discurso geral, quando a pressdo de sistema € 3.92Mpa, a pressao de pressionar o0 papel
€ sobre 14.7KN. Se vocé encontrar que a barra de aperto ndo € paralela com atabela
trabalhando (9), gjustar a porca (7) pelarotagdo do nivelador para os fazer paralelos. Ao
cortar produtos ou materiais macios, a cama da mesa sgja instalada sob a barra do
grampo (diagrama 5; 10), quando néo € usado, desmontar e por sobre o armario elétrico
ao interruptor do curso da imprensa.

(2) Dirigindo o sistema hidréaulico (diagrama 6)

Depois que o motor comega funcionar, o 6leo hidraulico flui paratrés da poga de 6leo
diretamente com bindrio passa-quatro a vavula (4), neste tempo, a pressdo nos displays
zero do medidor da pressao do 6leo, e as mentiras da bomba do 6leo que descarregam a
situacéo.

Se vocé quiser somente a barra de aperto os pressionar, a etapa no pedal do pé para
fazer o binério passa-quatro avalvula (4) sgadireita (mostrado no diagrama 6). O 6leo
hidraulico flui no banho grande do éleo (2) com o binario passa -quatro a valvula para
fazer a barra de aperto abaixar, mas a faca ndo trabalha; afrouxar o pedal do pé, o
binario passa-quatro valvulavai paratras aposicéo esquerda. E a barra de aperto vai
paratrés a posicéo do original sob a funcdo da mola da recuperacéo.




Sy i 1.piston

_ [ ' e ,= : 4  2.big oil bath

10 k '___: _ =77 3 pressure-regulating valve
Ll l - 5 4.four-pass valve

. Li " ¢ 5.pressure meter

i (e 6.overflow valve

. s S R o Tl 7.motor

I[ = e s 8 8. oil pump

'_ s R 1, T e 9. oil filter

.’- o e = 0k 9 10. pressure relay

Diagram 6

Quando vocé esta cortando o papel, pressione as duas teclas do papel do corte, neste
tempo, a valvula eletromagnética (4) encontra-se na direita como mostrado no diagrama
(6), o dleo hidraulico alcanga o banho grande do éleo primeiramente através da valvula
eletromagnética (4) para abaixar a barra de aperto. E a pressdo obtém algum valor, ligar
do relé da pressdo (10) (e aembreagem eletromagnética é também para a faca reduzir).
Depois que termina o corte do papel, sob as fungdes do interruptor do curso (20) como
mostrado no diagrama (1), a valvula eletromagnética (4) vai paratras a esquerda,
quando o dleo hidraulico fluir paratrés ao banho do 0leo pela vavula eletromagnética
(4). O lago 22 da embreagem eletromagnética no diagrama 7 fechara fora, o suporte da
faca e a barra de aperto retornara a posicéo original. (3) Estrutura da embreagem
eletromagnética e principio da estrutura hidraulica (diagrama 7) A embreagem

el etromagnética é composta do carrinho el étrico da escova (16), 17) anéis integrados
elétrico da escova ((18), eixo principal (19), mola (20), garfo (21), bobina (22), ferro
(23), parte dafriccéo (24), parte do freio (25), r oda de diregdo (26). Ao cortar asfolhas,
a corrente el étrica passa a escova el étrica (17), integrado o anel (18), ao interruptor na
moeda (22), de modo que as esferas fortes do magnético fossem motivadas para
absorver o ferro (23) a parte dafriccdo (24), e assim que no eixo principal (19) esta
dirigido ao funcionamento pela roda de mosca (26) atraves do ferro (23), através do
polo da engrenagem para fazer entdo o suporte da faca reduzir. Depois que a circulagéo
do corte termina, sob as fungdes do interrup tor do curso, a moeda (22) perderaa
eletricidade, e o ferro (23) manter -se & perto do freio (25) sob a fun¢éo da mola (20)
parafrear o eixo principal.

O espago entre o ferro (23) e a parte da fricgéo (24) deve ser controlada entre
0.2~0.5mm. Depois de um longo tempo de uso, a parte da fricgdo (24) seragastae o
espaco aumentard, de modo que as posi¢oes da faca o variem, neste tempo, possam por
algum papel do forro sob a parte dafricgdo, ou gustar os parafusos do reparo das quatro
partes das fricgdes, e manter 0 espaco E naescala de 0.2 a0.5mm. Toda a lata de 6leo
parando ser encontrado entre a parte da friccéo e o ferro, se ndo, africcdo dedlizara
Quando a posicéo de batente da faca acontece a mudanca e estiver deslizando, vocé
deve gjustar a posi ¢do da lata (diagrama 1; 20) para fazer afaca do corte o batente justo
no ponto superior.




Estrutura da embreagem eletromagnética e do principio hidréaulico da estrutura

Diagram 7
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piston
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solenoid valve
pressure meter
overflow valve
motor

oil pump

oil filter

. pressure relay

. hydraulic oil
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. pressure adjustment
. oil circuit board

. belt pulley of o1l pum
. brush holder

. electric brush

. integrated ring

. main shaft

. spring
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O anel integrado (18) e a superficie de deslizamento d a escova el étrica (17) devem
freguentemente ser adicionados pelo dleo lubrificando o iluminador, se ndo a escova
elétrica (17) serd aquecido devido africcéo e danificado.

Depois de um longo prazo ao usar, a escova el étrica sera desgastada para fora, para
aproximadamente 10mm, a escova deve ser substituida. Quando a méaguina nova
comeca trabal har, verificar se 0 anel integrado esté oxidado, se for oxidado, o moa pelo
papel daareiae o limpe. Lubrificar entdo com um pouco de 6leo mecéanico No.5. Fazer
aescova elétricatocar bem no anel integrado.

2.3 Peca de papel doimpulsor (ver o diagrama 12.13)
O impulsor de papel natabela trabalhando € uma parte importante para assegurar a
qualidade do corte.
O impulsor de papel nesta méaquina é composto do escudo, da placa do dente, de uma
roda maisinativa, do bloco dirigindo daforga, do bloco de guia, da porca e da camada
porca no parafuso movimentador. O parafuso movimentador que dirige o impulsor de
papel € posto sobre alinha central sob a tabela trabalhando, pe ¢a de papel do impulsor
dirigido pela porca, assento da porca, bloco de guia, funcionamentos do bloco dirigindo
verticalmente. A guia sob atabela trabal hando assegura a preciséo trabalhando no
sentido vertical do impulsor do papel, as quatro rodas mais in ativas em ambas as
extremidades do impulsor do papel, é perto do bujéo de papel em dois lados da tabela
trabalhando e do funcionamento verticalmente, que assegura a precisio paralela entre a
superficie de funcionamento do impulsor de papel e aborda dafac a.
Placa da engrenagem dos contatos de papel do impulsor com o escudo do impulsor de
papel flutuante para assegurar o lado de baixo da engrenagem € perto da tabela de
trabalho. Reduzir a carga damola, € instalado entre a placa da engrenagem e 0 escudo
para diminuir sua abrasdo. (diagrama 13) o grau vertical entre as superficies do impulsor
de papel e tabela trabalhando pode ser gjustado pela haste do parafuso (9), antes de
gjustar, para afrouxar o parafuso (3) e parafuso do fechamento (11) eaporcaM?24 (1 4),
gira a haste do parafuso no sentido horario paralevantar o escudo do impulsor de papel,
0 angulo de aperto entre as duas superficies, se arotagdo do nivelador, aumentar. Apos
0 gjuste, reparar a haste do parafuso (9), aporcaM?24 (14) e o parafuso do fechamento
(11), aperta o parafuso (3). (diagrama 13) o grau paralelo entre a superficie do impul sor
de papel e a borda da faca pode ser ajustada pela haste do parafuso (5) bobinou através
do pino (8) sob a tabela trabalhando, antes de gjustar, afrouxa pr imeiramente o parafuso
conectando (7) no assento da porca sob a tabela trabal hando, ao mesmo tempo, afrouxa
0 parafuso (6) no suporte de umaroda mais inativa, gira entéo o parafuso (5) para o grau
paralelo, gjusta-o, como a verificacdo se o grau paralelo entre a superficie e aborda de
papel dafacafor qualificado. Apds o gjuste, apertar o parafuso (5) e (6), e prender o
parafuso conectando (7) sob atabela trabalhando para dar formaa um sistema rigido.
A abrasdo do trilho secundario conduz ao afastament o entre o aumento dos trilhos de
guia, de modo que a precisdo vertical do impulsor de papel seja efetuada. Neste tempo,
guste a chave no assento da porca sob a mesa de trabalho, a chave é puxada firmemente
pel os trés parafusos, aumentam a espessura do col ch&o de ar entre a chave e a porca
para diminuir o afastamento entre a chave e o trilho de guia, e o afastamento entre a
chave e o trilho de guia deve apropriadamente ser 0.005~0.01mm.
A alavanca (diagrama 12; 10) na frente da tabela trabal hando s&o usados para controlar
o corredor do impulsor de papel, retiram a alavanca para o impulsor de papel avancado
rapi damente, pressionam atecla no meio da alavanca pelo dedo parafazer o impulsor de
papel ir paratrés rapidamente. Se gjustarem a posi¢do do impulsor de papel e
empurrarem a alavanca um pouco e a girarem, esse é aprovado.

11




As posi¢Oes dianteiras e traseiras do limite do impulsor de papel sGo ambas controladas
pelo interruptor do curso, no batedor do curso para o limite traseiro, doisparao limite
dianteiro. Em interruptores dianteiros do curso, primeiro € uso funcionar ao instalar o
leito sob o aperto da barra. Se o leito ndo necessitar instalar, dentro deve ser posto sobre
aposicdo origina para pressionar o batedor do curso no armério elé trico ao interruptor
no circuito do primeiro interruptor do curso e ndo funcionam.

Ha um entalhe lateral na pega do corte da tabela trabalhando, colchéo de ar plastico da
faca é encaixado, um lado do colchéo de ar da faca pode ser usado duas vezes, dois
lados podem ser usado por quatro vezes.

O colchéo de ar € equipado na tabela trabalhando, se necessario, liga a bomba de ar
(diagrama 4; 3) de [OCA [1[Jbomba de ar funcionam. Quando os materiais empilhados
S80 postos sobre a mesa trabal hando, na pureza do colch&o de ar, o operador pode
mover os materiais facilmente de modo que a intensidade de trabalho possa
extremamente ser diminuida. A fim de assegurar a precisdo do corte dos produtos, ao
apertar a barra abaixo (pressionando o papel), a bomba de ar parar & de fundir
automaticamente. Se njo necessitar o colchjo de ar, colocar a bomba de ar em [0[]
eliminar o poder da bomba de ar, que é aprovada. Nota: Somente quando o motor
principal comega, a bomba de ar funciona

12




3. Principio elétrico do controle (diagrama 11)

3.1 Depois que a parte el étrica da maquina é instalada, conectar a linha de forca de trés -
fases, inserir 0 conector da mesa de trabalho e conecta-lo bem com a parte el étrica.
Ligar interruptor de forca SA 1 (diagrama 11.17), o interruptor da funcéo no diagrama
do painel, com este tempo, a maquina inteira pode comegar ser operada no corte normal.
Etapa no pedal 8XK (diagrama 11; 23), o relé KA3 liga, a valvula de solendide
funciona, através do sistema hidr aulico, os descendes de aperto da barra, liberam o
pedal, a barra de aperto levanta.
Pressionar atecla SB3 para diante, o alimentador do papel envia (diagrama 11; 5),
pressionar paratras atecla SB4 e o alimentador retorna (diagrama 11; 6).
Quando o papel estiver cortando, com as duas méos, pressione asteclas SB5 dafacae
SB6 (mostrado no diagrama 10.2/10) ao mesmo tempo, o relé KA3, KA4 ligara. Em
seguida o relé KA4 ligard também para fazer a valvula 4 reserva dois, dos passa -quatro
ficar nadireitado diagrama 6 e a barra de aperto pressiona-se para baixo. Até os
aumentos da pressdo hidraulica do lago aalgum valor, o relé YL dapressdo ligard, eo
contator KM5 ligara também, o ponto tocante KM5 fechar -se-4, a embreagem sera
inclinada, afacado corte vai paratras outra vez. Quando alata do batente (no diagrama
11;20) contrair o interruptor 6XK do curso (no diagrama 11; 19), o relé KA2 ligam,
outros relés serdo eliminados, aliberagdo KA2, aacdo do corte é concluida.
Quando vocé ndo usar a protecdo f otoel étrica por causa do problema, feche ateclado
interruptor SA3 (no diagrama 11; 18) para proteger atampa do circuito, o dispositivo
protetor do raio IR ndo agem. O circuito de controle adota 0 AC220V fornecido pelo
transformador B. A valvula solendid e, embreagem adota DC24V, o freio da alimentacéo
de papel adota AC36V ponte-retificada para o transformador B.
Para ailuminacdo da mesa de trabal ho, adota 20W da lampada do iluminador, tensdo de
AC 220V, forcafornecida pelo transformador BK, controlado p or interruptor SA6
(interruptor do iluminador). Quando o interruptor SB2 da recol ocagéo da faca gira para
arecolocagdo dafaca, KM5 serainclinada e a embreagem trabalha. Umavez que a
recolocagdo dafacainclina, girar o interruptor SA2 para o corte.
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3.2 Sistema de exposi¢ao do digito.
Operando-se o indicador digital, a pagina e o diagrama de chaves.

Pré-corte 0158.00
Pds-corte 0168.00

: : AJUSTE
Pressione [t[para mudar o sistema /
métrico incluso no sistema em Inglés
Pressione AJUSTE paracorrigir o valor. ¥

1. Telade exposicéo e chaves operando-se. O que atelaindica é os indicios da operagéo
para a maquina, indicios de problema, indicios da calibracdo, e o tamanho nafrente da
faca e na parte traseira da faca. Operar as chaves de acordo com os indicios indicados.
Os detal hes sGo como segue:

2. Depois que a maguina é ligada, comegar a operacdo inicial de acordo com a
informag&o indicada natela, normalmente, o tamanho na frente dafaca e na parte
traseira da faca ocorre, améaquina pode ser iniciada, se 0 tamanho n&o aparecer, por
favor, pressione [AJUSTELlentjo atelaaparecer< possiveis problemas, neste tempo,
pressione voltar e observara o que indica natela e podera concluir onde esta o problema,
pararesolver entdo o problema, Pressione [AJUSTE[butra vez, paravoltar fl operaljo
inicial.

3. Sob a situac&o de funcionamento normal, se vocé encontrar que ha algum erro nessa
dimensdo, gjuste-o: depois que a dimensdo na frente da faca e na parte traseira da faca
ocorre, pressione [AJUSTELpor dois segundos, mostrar< natela osind—cios paraa
operaljo calibrando, [J¢[k o ¥ escolhe afiguraeaposil] &0 a ser modificada,
pressiona pelo [E[Ho M para modificar afigura. Depois que entra no tamanho real,
pressione [AJUSTE[butrav ez e volte paraaoperagdo inicial. A operagdo acima
mencionada talvez deve ser feita uma ou duas vezes, a seguir a calibragdo pode ser
realizada.

4. Conversdo do MS. Normalmente falando, quando a telaindica o tamanho na frente da
faca e na parte traseira da faca, pressione [XtLpor dois segundos, converteent &o o
sistema métrico.

3.3 Protecdo do dispositivo fotoelétrico IR

Na frente do cortador de papel esta instalado o protetor do dispositivo fotoelétrico IR,
tem duas caixas fotoel étricas, a esquerda emite para fora feixes luminosos aos sentidos
direitos de qual o feixe luminoso esquerdo, cortando o funcionamento do sistema de
controle normalmente. Se o feixe luminoso for parado, aforca parae o sistemade
controle estara eliminado, os interruptores da embreagem eletromagnética fora, sugando
os freios da bandeja para parar o corredor da cama da faca (diagrama 1; 12) sdo 0s
diagramas esqueméti cos para a caixa fotoel étrica clara, tecla (diagrama 1; 18) podem
controlar a situagéo deste dispositivo (uso ou n&o uso). O raio IR pode ser prejudicial a
seus olhos. Por favor, ndo olhar afonte luminosa em uma distancia muito préxima.
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V. Instalar améaquina eo teste de corrida.

Esta maguina é bem montada e gjustada antes da entrega, desmon tada e embal ado ent&o
em caixa de madeira. Depois que a maguina alcanca o destino, e 0s usudrios recebem a
maquina, abrem a caixa de madeira, verificam se as partes mencionadas como as
alavancas ou eixos foram bastante danificados de acordo com alistade embalagem.
Ao levantar amaguina principal, amarrar a corda no anel na parte traseira do corpo da
méaquina, durante o icar, observar se as partes estdo danificadas tais como as alavancas,
eixos, roda dianteira, etc, apertando o suporte da barra e dafaca, p araevitar a
danificagdo da méquina.
A méquina deve ser instalada no assoal ho concreto liso que deve ser horizontal, depois
que o corpo damaquinafor fixado, cologue a mesa de trabalho no meio do corpo,
executar amesa de trabalho e o feixe transversal, apoiar a parte traseira damesa de
trabalho pelo pdlo, e afaz em nivel.
ApGs ainstalacdo, limpar o 6leo de prova-oxidado, na superficie de fora da méaquina
fora, e verificar completamente se 0s parafusos, 0s eiX0s e as porcas estejam afrouxados
e estejam elevados corretamente.

Apobs ainstalagdo, o teste de corrida deve ser realizado. Cada parte necessaria deve ser
lubrificada, o tanque de 6leo deve ser limpo e adiciona entdo o éleo hidraulico de 15kgs
46#.

A segunda etapa: ligar afonte de alimentagdo, girar o batedor da recolocagéo dafaca no
diagrama 1 para a recolocacdo dafaca, introduzir a alavanca da chave no furo da
extremidade do eixo principal parafazer o eixo principal (diagrama 1; 13) girar,
verificar se 0 suporte dafaca levanta e desce normalmente, girar entdo o interruptor para
o corte, liga-se 0 motor principal. Nota: O sentido da corrida e daroda de direcdo
deve ser a mesma que os pontos da seta.

A terceira etapa: um teste de corridamais inativo, até que a maquina esteja realmente
normal, apos ter dominado todas as operagdes, a maquina pode ser operada.

Antes de ligar amaguina, verificar se a maquina, sua mesa de trabalho e os arredores
estdo normais. Se o normal, pressionar atecla"Iniciar Copias' (7) paraligar o motor,
pressionar a tecla de alimentacéo (5) para elaborar as folhas prontas para o corte, a
Seguir pressionar ab mesmo tempo as teclas do corte (2), (10) com as duas maos, agora
0 corte de papel comega. Se quiser que somente a barra de aperto desga, mas néo folhas
de corte, etapa justa no interruptor do pedal (23). Se a posi¢do do corte parafolhas ndo
estiver correta, gjustar a alavanca de gjuste (21), quando o controle IR é danificado ou
ndo trabalha devido a outras razdes, e o probleman&o pode ser resolvido direito agor a,
mas a maquina deve funcionar normalmente, entdo volte, gjuste o interruptor (18) a
nenhuma protecao fotoel étrica, no momento em que, a protecéo fotoel étrica falha.
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V. Lubrificagdo e manutencao.

A fim de assegurar a guilhotina de papel funcionado bem, manter a preciséo no trabalho
e prolongar sua vida de servigo, vocé deve |ubrifica-la e paralimpéa-lamuito
freqlientemente, isto € muito importante. Cada deslocamento e todos os furos do 6leo,
copos do dleo, correias, pegas e dentes d a engrenagem, as superficies devem ser
[ubrificadas uma vez pelo menos.

Sob a circunstancia normal, o 6leo hidréulico (32#-46#) deve ser substituido o seu filtro
acadaum ano e meio, o filtro de 6leo deve ser lavado regularmente. A pressdo de leo e
0 0leo no circuito deve frequentemente ser verificada pelo medidor, atemperatura de
6leo normal deve ser 5°C-55°C. O dleo lubrificante usado deve ser puro e sem
nenhuma acidez, como ele parando incluir a agua e ingredientes sdlidos. O circuito do
0leo e o furo do 6leo devem manter-se limpos e lisos. A peca da embreagem néo deve
ser lubrificada, porque isso deixara o freio fora se controle. Assim os usuarios devem ter
cuidado. Exceto as pegas principais acima mencionadas, outras pegas e as pegas
necessarias devem ser regularmente lubrificadas pelo éleo ou pela graxa.

Tabela para o cano principal que lubrifica secbes

No. | Secbes de Lubrificacdo |Intervalos Tipo Obser vagoes
1 |Copo do dleo Di&rio 20 # 6leo mecénico
2 | Cadarolamento Freguentemente |Graxa
3 |RolamentodaRodade |A cada3meses |Graxa
direcéo
4 | Trilho de guiareto de Diario 20 # 6leo mecéanico

apertar os rolamentos da
barra e do p6lo

5 |Engrenagem do A cada3 meses |Graxa
Movimento
6 | Superficie do trilho de Diério 20 # 6leo mecanico

alimentacéo, parafuso
movimentador e seus
rolamentos

7 | Rolamentos esquerdose | Diario 20 # 6leo mecanico
direitos dabarra de
aperto

V1. Observacfes de seguranca

1. A conexdo da méaquina deve ser aterrada

2. Dedligar afonte de alimentagdo ao reparar, ao verifi car e ao limpar a maquina.

3. Antes de trabalhar, verificar os arredores, se hd alguma desordem com a chave, olhar
0 potenciometro, chaves de fenda n&o sdo feitas para por sobre a mesa de trabal ho.
4. Antes de operar-se, por favor, verificar se ha alguma parte frouxa na maguina ou um
controle fora de ordem.

5. Durante o funcionamento, se houver qualquer ruido anormal ou fenémeno obstruido,
amaguina deve ser parada imediatamente para ser verificada.
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